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Ein Walfisch aus Stahl, Holz und Glas — die Fassade
des Kaufhauses Peek und Cloppenburg in Kdln

Mit dem neven Kaufhaus Peek und Cloppenburg ist ain Bau von herausragender archi-
tektanischer Qualitdt mitten im Herzen der Kdiner Altstadt entstanden. Seine Fassada,
iiber die in diesem Aufsatz berichtet wird, war in vielfacher Hinsicht eine besondere Her-
ausforderung fiir die Tragwerksplanung. Dies betrifft die komplexe Geometrie, die Lage-
rung auf dem Rohbau vor allem aber die ungewGhnliche und nevartige Kombination der
Werkstolfe Stahl und Holz. Aufgeldste vertikale Holzbinder und horizontale Stahlrohre
bilden mit diagonalen Stahlseilen gine freitragende Stabschale. Dazu muliten zahireiche
Konstruktionsdetails, insbesondere die Holzverbinder, erstmals geldst werden.

The facade structure of the department store Peek und Cloppenburg in Cologne. The
new department store Peek and Cloppenburg in the heart of the city of Cologne is a
building of outstanding architectural quality. It’s fagade structure, which is hightighted in
this paper, was lor many reasons an exceptional challenge for structural engineering.
This holds for the complex geometry, for the interaction betwaean the fagade and the
concrete substructure and especially for the new and unusual combination of the struc-
tural materials glass and timber. Vertical oriented spaced laminated wooden trusses and
horizontal steel lubes form tagether with diagonal steel cables a load bearing grid shell,
To do 50, many structural details, especially the connections between the imber trusses
and the steel members had to be resolved for the first time.

teilige Umgebungsbebauung vorwie-
gend aus den 1970er Jahren wird durch
die direkte benachbarte spiitgotische
Antoniterkirche unterbrochen.

1 Einleitung

Der Textilhandelskette Peck und Clop-
penburg aus Diisseldor! betreibt curo-
paweit ca. 70 Kaufhiiuser. Teil der Fir-
menphilosophie ist der hohe architek-
tonische Anspruch insbesondere an
die Weltstadthiiuser”, mit denen die
Kette in griiBeren Stidien verireten ist.
Fiir die Planung dieser Hiuser wur-
den bereits renommierte Architekten
wie u. a. Richard Meier in Dilsseldorf,
Goltlfried Bakim in Berlin und Moore
Ruble Yudell in Leipzig beauftragt. In
K&ln sollte diese Tradition von Renzo
Piano fortgefiihrt werden,

Das Bauwerk befindet sich an
der bereits im Mittelalter angelegten
Schildergasse, heute einer der belebte-
sten EinkaufsstraBen Kélns, Das Bau-
grundstiick gab es eigentlich nicht,
denn das Kaufhaus steht zum Teil auf
der Mord-Siid-Fahrt, ciner vielbefahre-
nen innerstiidtischen Verkehrsschneise,

2 Das Architektonisches Konzept

Der Entwurl Renzo Pianos reagiert
auf den schwierigen stédtebaulichen
Kontext, indem er das Gebiiude in
zwei Teile gliedert: in einen kubi-
schen, ,harten”, geschlossenen Teil,
der sich formal an die Machbarge-
biiude im Westen anlehnt, und einen
sweichen™ [freigeformten Osifliigel,
der von einer transparenten Hiille
umschlossen wird [1]. Diese sanli
geschwungene Freiform schlieBi die
angrenzende kleinformatige Zeilen-
bebauung in einem groBen Bogen
liber der Nord-Siid-Fahrt ab und be-
wahrt eine respektvolle Distanz zur
Antoniterkirche. Die Firstlinie der
Freiform fillt in der Hohe zur Kir-
che hin ab (Bild 1). So entsteht ein
kleiner Kirchplatz, auf dem die reiz-
volle Antoniterkirche ihre Wirkung
im Grundrif und in der Héhe ent-
falten kann.

die eigens fiir die BaumaBnahme {iber-
deckelt wurde. Die heterogene klein-

Bild 1. Kaufhaus Peek und Cloppenburg Kiln, Luftbild (Foto: RPBW Paris)
Fig. 1. Department Store Peek und Cloppenburg Cologne, aerial viet
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Als Leithild fiir die Gestaltung
der geschwungenen Gebiudehiille
wilinschie sich der Bauherr den von
Renzo Piano und Pefer Rice konsiru-
ierten IBM-Wanderpavillon (1984),
mit seiner beispielhaften Verwendung
der Werkstoffe Holz und Metall [1].
Daran ankniipfend entwickelte Renzo
Piano fiir Koln das architektonische
Konzept eines glisernen ,,Schuppen-
kleides" iiber ¢inem , hiilzernen Kor-
sett mit einer feingliedrigen, hoch
aufgeliisten Glasfassade und bogen-
artigen, sich fiber die gesamie Hihe
entwickelnden Holzbindern. Insgesamt
66 Stiick sind im Regelabstand von
2,50 m der geschwungenen Grundri3-
geometrie folgend angeordnet. Der
Binderquerschnitt ist aufgefiichert:
Die einzelnen Brettlagen sind ,auf Di-
stanz” gehalten. Mit der kleinformati-
gen Schuppung der Glashaut will der
Architekt den Eindruck eines glatten
Fremdkorpers in der Kélner Innen-
stadt vermeiden.

~Transparenz und Offenheit” [2)
soll diese sanft geschwungene Ge-
biiudchiille signalisieren und an die
Filigranitit und Eleganz der Gewiichs-
héiuser und Orangerien des 19. Jahr-
hunderts erinnern.

3 Die Lagerung auf dem Massivbau

Wie eine Haube umhiillt die Strukiur
den Stahlbetonskelettbau und endet
in Hthe der Decke iiber dem Erd-
geschoB. Das Tragwerk der Fassade
beriihrt den Boden nicht, sondern la-
stet vertikal auf dem Deckenrand im
4. ObergeschoR und dem Firsttriger
aul. Zwischen diesen beiden Lager-
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punkten spannt der Binder frei liber
ca. 15 m. Unterhalb des 4. OG hiin-
gen die Binder ab und sind nur durch
Windnadeln horizontal gegen die
Deckenkanten gestiitzt,

Im symmetrischen siidlichen Be-
reich und entlang der Westseite ist
das Tragwerk der Fassade direkt auf
auskragenden Konsolen aufgesetzt
(Bild 2a). Im névdlichen Atrium sprin-
gen die Deckenkanten um 3,5 bis 6 m
gegen die Fassade zuriick. Die Struk-
tur ist {iber Pendelstibe und diago-
nale Zugstibe am First abgehingt (Bil-
der 2b und 3).

iR
|i|| “

Bild 3. Innenansicht Atrium (Foto:
REBW Paris)
Fig. 3. Imternal view alrium

Bild 2. a) Regelschmnitt, b) Schniti im Atrium
Fig. 2. a) Regular cross-section, b) cross-section afrium
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4 Das Tragwerkskonzept

Eine wesentliche Anforderung an die
Konzeption des  Fassadentragwerks
ergibt sich sus dem Zusammenspiel
zweier Gebiiudeteile, die pegenliufi-
gen Optimierungsziclen folgen. Fiir
die Fassade werden maglichst geringe
Bauteildimensionen bei einem konti-
nuierlichen und [iir die Dimensionie-
rung vorteilhaften Tragwerksraster an-
gestrebt. Dagegen ist der dic Fassade
tragende Massivbau aul weitgechend
stiitzenfreie Riume T Mexibel nutz-
bare Verkaufsflichen optimiert. Die
unterzugverstiirkten und teilweise un-
terspannten Flachdecken haben ein
unregelmiBiges, weil auf den Last-
abtrag der darunter liegenden Tunnel-
abdeckung abgestimmtes, Konstruk-
tipnsraster.

Bei kontinuierlicher Auflagerung
jedes Fassadenbinders am Decken-
rand wiire die Fassade an die Verfor-
mungen der weit spannenden Roh-
baudecken angekoppelt. Die der Fas-
sadenstruktur aufgezwiingte Decken-
randverformung wiirde dann zu Ver-
rautungen der Viereckformaie der
Fassadenstruktur fithren (Bild 4a). In
der Verglasung miiften diese Relativ-
verschiebungen durch entsprechend
dimensionierte Fugenbreiten kompen-
siert werden, damit die Scheiben nicht
aneinander stoBen. Weiterhin sind in
den Fugen die Differenzen der Wiir-
meausdehnungen  zwischen  Stahl-
betonbau und direkt der Sonnenein-
strahlung ausgesetzter Fassade aufzu-
nehmen.

Um diese Probleme zu umgehen,
ist dic Fassade als selbsttragende und
fugenlose Hiille ausgebildet. Die Struk-
tur ist nur nahe den Stiitzen und so-
mit im Bereich geringer Massivbau-
verformungen auf Kragarme gelagert
(Bild 4b). Zwischen den Konsolkrag-
armen entstehen damit Spannweiten
von 7,50 bis 15 m, die vom Fassaden-
tragwerk zu iiberbriicken sind. Dazu
wird die aus Holzbindern und Haori-
zontalrohren pebildete orthogonale
Tragstruktur durch Einfiligen vorge-
spannter Diagonalseile in eine Drei-
eckstruktur iiberfiihrt und damit zur
flichig lastabtragenden Stabschale
ertiichtigt. Die Fassade ist mit gefiihr-
ten Gleitlagern einseitig verschieblich
auf den Konsolen gelagert. Die Wind-
pendel sind allseilig gelenkig ausge-
bildet. Daher kann sich die {iber
163 m Abwicklungslinge erstreckende
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Bild 4. a) Verformungen der Fassade bef Lagerung jedes einzelnen Binders,
b) Enthopplung der Verformungen bei Ausbildung der Fassade als [reitragende

Schale
Fig. 4. a) Displacementis of siructure if each iruss is supported, b) decoupled dis-
placements for a grid shell structure

fugenlose Fassadenkonstruktion un-
ter Erwiirmung zwiingungsarm aus-
dehnen (Bild 5). Der Ruhepunkt er-
gibt sich geometrisch aus der radialen
Anordnung der Windpendel an der
stidlichen Kuppelspitze, Von dort
summierl sich die Ausdehnung zum
nirdlichen Ende hin auf, die bei
gleichzeitigem Ansatz aller méglichen
ungiinstigen Einfliisse rechnerisch bis
#u insgesamt 9 cm betragen kdnnen.
Die materialspezifisch differierenden
Wirmeausdehnungen von Holz und
Stahl {(das Verhiilinis der Wirmeaus-
dehnungskoeffizienten betriigt 1:4)
fithren dabei nicht zu inneren Zwiin-
gungen. Alle Stahlbauteile (Horizon-
talrohre und Firsttriiger) sind hori-
zontal und damit senkrecht zu den
Holzbindern angeordnet.

Durch das Uberfiihren einer Ad-
dition von einachsig tragenden Bin-
dern in eine flichige tragende Scha-

a) Euppelbeneic]

Firsttrages

-" S
s

lenkonstruktion wird ein hochgradig
statisch unbestimmtes System erzeugt.
e dadurch aktivierbaren Redundan-
zen kiinnen bei Ausfall einzelner Bau-
teile aktiviert werden. Diese Eigen-
schaft wurde fiir das Brandschuiz-
konzept genutzt. Auch bei Ausfall von
ganzen Tragwerksbereichen bleibt die
Struktur tragfihig. Der aktive Brand-
schutz beschriinkt sich deshalb auf
eine F30-Beschichtung von Teilen des
Firstiriigers und seiner Unterstiitzung.

5 Die Bauteile des Tragwerks

Die 66 Lamellenbinder sind in Ein-
zelbrettlagen aus astarmer sibirischer
Liirche aufgeliist. Die Anzahl der iber-
cinander geschichteten Brettlamellen
ist entsprechend der vorherrschenden
Beanspruchung abgestuft (Bild 6): vier
Lamellen im oberen - durch Bicgung
und Druckkraft beanspruchten - Be-

)

\

Bild 6. Innenansicht der Konstrukiion
(Foto: RPBEW Paris)
Fig. 6. Imlernal view

reich. Im abgehiéingten und damit vor-
rangig zugbeanspruchten Bercich
nimmt die Lamellenanzahl im 3. und
2.0G auf 3, im 1. GeschoR schlieR-
lich auf zwei Lamellen ab.

Durch punktuelle schubsteife
Werbindungen werden die Einzellagen
zum rahmenartigen Binder gekoppelt.
Firsitriiger- und Konsolenanschliisse
sowie MontagestiiBe sind iiber ein-
geschlitzte Laschenbleche ausgefiihrt.
Im vertikalen Regelabstand von 2,50 m
sind durchlaufende Horizontalrohre
angeordnet. Die Rohre sind der Frei-
form folgend rdumlich gebogen und
liber die gesamie Linge fugenlos mit
SchweillstoBen verbunden. Im Zwi-
schenraum zum Lamellenbinder rea-
lisiert ein mit Gegengewinden verse-
hener teleskopartigerer Rohrverbinder
einen justierbaren Anschlul, Ferti-
gungs- und montagebedingte MaRab-
weichungen des Holzbauteils senk-

Bild 5. a) Aufsichi Fassade, b) Horizontalschnitt im 4. OG, Lagerung der Konstrukiion
Fig 5. a) Plan view, b) horizontal section fourth floor, bearing of struciure

Stahlbau 74 (2005), Heft 11
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recht zur Verglasungsebene werden in
diesem Distanzstiick  ausgeglichen
(Bild 7).

Zwischen den Holzlamellenbin-
dern und den Horizontalrohren sind
dic durchlaufenden Diagonalseilscha-
ren eingefiidelt. Die Knotendifferenz-
kriifte in den Secilen werden durch
vorgespannie, zum Teil besandete
Klemmen aufgenommen, In Hihe
des 4. OG ist das Doppelseil diber ei-
nen Umlenkradius von 50 mm umge-
lenkt. Uber Gewindefittinge am obe-
ren Firstirigeranschluf ist jedes Seil
jeweils fiir sich justier- und vorspann-
bar. Der Firstiriiger startel im Schei-
telpunki der Holzbinder in der Kup-
pelspitze und Liuft riumlich gebogen,
der Freiform folgend, bis zum Nord-
ende durch. Im Abstand von 10 bis
15 m wird der Firsttriger durch quer
angeordnete Dreibiicke gestiitzt. Der
Hohlkasten kann aufgrund der in der
Tragwerkshicrarchie nur untergeord-
neten Funktion auf die Héhe der ein-
laufenden Holzlamellenbinder mini-
miert werden.

Die Kragkonsolen am Rohbau
sind in zwei Einzelschwerter aufge-
list, die durch einen Barren verbun-
den sind (Bild 8). Die Binder sitzen
auf Gleitlagern auf diesen Barren auf.
Parallel zur Fassade werden sie durch
Anschlagrollen gefithrt. Die Vertikal-
verformungen zwischen Lagerbinder
und Barren sind durch Tellerfeder-
pakete iibersetzt. Die nichtlingare
Federkennlinie ist so eingestellt, dal
die Last-Verformungskurve im Ge-
brauchslastbereich flach geneigt ist.

_——Halzbinder
_—Verbinder Guleil

a)

Damil werden die Zwiingungseffekte
aus unterschiedlicher Hebung oder
Senkung einzelner Kragarme infolge
ungleichmiiBBiger  Massivbauverfor-
mungen reduziert.

Im Atrium flhrt als liegender
Stahlhohlkasten ausgebildeter Ring-
iriiger die riickspringenden Dechken-
kanten fort. Im 7,50-m-Rhythmus ist
der Ringtriiger durch eine diagonale
Abhiingung mil Zugstabpaaren und
horizontale Pendelstibe gehalten.

6 Die Holzverbinder

Der Aufliisung des Holzbinders kommt
im architcktonischen Konzept be-
sondere Bedeutung zu. Als hilzerne
Spanten stiltzen sie den Korpus. Mit
dem ,Auffichern” der Lamellen wer-
den sie als gliederndes Element mar-
kant hervorgehoben, die offenen Zwi-
schenlagen lassen den Binder den-
noch durchlissig und filigran erschei-
nen. Um die jeweils 6 cm dicken
gekriimmten  keilverzinkten Brett-
schichtholzlagen 2zu einem zusam-
menwirkenden Rahmenstab zu figen,
ist eine schubsteife Kopplung erfor-
derlich. Eingeklehte Holzkliitze miiR-
ten aufgrund der niedrigen Scher-
festigkeil relativ lang sein, um die
Schubkriifte abtragen zu kiinnen. Der
offen verbleibende , Luftraum® nimmt
dann deutlich ab, GuBeiserne Verbin-
der kéinnen dagegen entsprechend der
Beanspruchung und nach gestalteri-
schen Anforderungen formoptimiert
werden (Bild 9). Fiir die ca. 8000 Ver-
binder mil drei entsprechend der

Bild 7. a) Explosionszeichnung Knoten, b) Foto Knoten (Foto: RPBW Paris)
Fig. 7 a) Exploded view of node, b) photograph of node
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Schilitzblech
Holzbinder
Auflagerkorsole
Federtop!

~Holrbinder

Federtopl

~Gleitlager

Bild & Auflagerhonsole im 4. 0G;

a) Horizontalschnitt,

b) Vertikalarnsiche, -selmitt

Fig. 8. Cantilever arm fourth floor,

a) horizontal section, b) erfical secifon

Breitenabstufung der Brettlagen leicht
variierenden Formen ist der Einsatz
von GuBeisen mit Kugelgraphit nicht
nur hinsichtlich der damit méglichen
freien Formgebung vorteilhafl, son-
dern auch wirtschaftlich mit alterna-
tiven Ausfithrungen wie Schlitzble-
chen, Fris- oder Schmiedeteilen kon-
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Bild 9. Horizontalschnitt Knotenverbinder

Fig. 9. Horizantal section timber connection

kurrenzfihig. Der sehr gut bearbeit-
bare und schwindarme Sphiirogufs hat
zudem cine glatte Oberfliche von ho-
her Qualitéit.

Die Verbinderform ist den Bean-
spruchungen angepali: In der einge-
schniirten , Taille* auf den zur Ubertra-
gung der Schubkraft notwendigen
Querschnitt reduziert, weitet sich der
Lamellenverbinder zum Holz hin auf
und endet in einer Kontaktplatte zur
Lamelle. Damit steht ein ausreichend
groBer Hebelarm zur Einleitung des
Rahmenmomentes in die Holzlamelle
zur Verfiigung. Die anzuschlieBenden
Zug- und Schubkomponenten werden
iiber je vier Schrauben in die Ge-
windehiilsen iibertragen. Die mit
Grobgewinde versehenen Hiilsen sind
in die Brettlagen eingeschraubt. Im
rechnerischen Nachweis werden Bean-
spruchungen senkrecht zur Lamelle
ausschlieRlich durch Stempeldruck ab-
gesetzt, die Hiilsen nur fiir den Transfer
der Zuglast zur gegeniiberlicgenden
Kontaktplatte und die Schubkraftein-
leitung herangezogen. Die einge-
schraubte Hiilse verringert weiterhin
die Einpressungen durch Stempel-
druck quer zur Faser und behindert die
fiir die Gebrauchsfihighkeit zu beach-
tenden Quell- und Schwindeffekte in
Dickenrichtung der Lamellen.

Die in dieser Ausfiihrung noch
nicht eingesetzte Verbindung ist in
enger Zusammenarbeit mit den Archi-

tekten und der ausfithrenden Firma
Schmidlin  entwickelt worden. Zur
weitergehenden Untersuchung  des
Last-Verformungsverhaltens wurden
Bauteilversuche am Institut fiir Trag-
konstruktionen und Konsirukiives
Entwerfen der Universitit Stuttgart
durchgefiihrt. Fiir die Beanspruchun-
gen in Faserlingsrichtung zeigt sich
erwartungsgemil eine fiir Stabdiibel-
verbindungen typische Last-Verfor-
mungslinic. Quer zur Faserrichtung
wird durch die eingeschraubten Grob-
gewindemuffen eine deutliche Redu-
gierung der fiir dic Bemessung der
Querdruckfestigheit  maBgebenden
Stempeldruckeinpressungen erreicht.
Alle Bruchversuche bestiitigen die aus
der Bemessung hergeleitete Tragfihig-
keit. Mit eingeklebten Hiilsen kiinnte
ein noch giinstigeres Last-Verfor-
mungsverhalten erzielt werden. Einge-
leimte, in Achsrichtung beanspruchie
Verbindungsmittel sind bauvaufsicht-
lich bislang jedoch nur fiir den Ein-
saiz als Querzugverstirkung in Holz-
leimbindern  geregelt.  Eingeleimte
Hiilsen kiinnten die Verwendung von
Holz fiir aufgeliste und hochbean-
spruchte Tragwerke attraktiver ma-
chen. Denn hiufig stehen sowohl aus
konstruktiver wie aus architekioni-
scher Sicht unbefricdigende Lisun-
gen fiir die Verbindungspunkte einer
griBeren Verbreitung des Werkstoffes
Holz entgegen.

7 Die Fertigung der Holzbinder

Die komplexe Geometrie des Trag-
werks erfordert eine hohe Genauig-
keit bei der Fertigung der Einzelkom-
ponenten. Der Holzbau weist im Ver-
gleich zum Stahlbau hithere Ferti-
gungstoleranzen auf. Dem maBgenaue
Abbund der Binder kommti daher be-
sondere Bedeutung zu. Die Lamellen
der Holzbinder bestechen aus je 3 =
2cm keilverzinkten Einzelfurnierla-
gen. Die fiir jede Lamelle jedes Bin-
ders unterschiedliche Kriimmung ist
durch die vorgegebenen Formen beim
Verleimen der Schichten zur 6cm
dicken Brettlage sichergestellt.

Der ausfiihrenden Holzbaufirma
gelang cine Qualitii, die sich eher mit
den im Mdobelbau als mit den im
Hochbau diblichen Standards verglei-
chen liBt.

Mach dem schichtweisen Zusam-
menbau wurden die Binder geslt und
zum Schutz wihrend Transport und
Montage mil atmungsaktivem Folien-
vlies verpackt. Um die Transporiab-
messungen zu reduzicren ist der Bin-
der mittig in Hithe der Lagercbene
geteilt. Eingeschraubte Schlitzbleche
realisieren einen mafgenauen und
leicht handhabbaren MontagestolS.

8 Die Montage des Fassadentragwerkes

Mach dem Aulstellen der oberen Bin-
derhilften auf den Lagerkonsolen
und temporiiven Stiltzen werden die
unteren Abschnille angehiingt. Die
Horizontalrohre werden zwischen
die ausgerichteten Bindern eingesetzt
und verschweiBlt. Nach dem Einfi-
deln und Vorspannen der Diagonal-
seile wird die Struktur abschnits-
weise freigesetzi und nachfolgend
sukzessive verglast. Im Bauablauftakt
ist ein ausreichender Vorlauf der ab-
gelassenen  freitragenden  Schalen-
struktur vor dem Verglasen zu beach-
ten. Wiihrend des Verglasens muB die
Steifigkeit des Tragwerkes der Steifig-
keit im Endzustand mdglichst exakt
entsprechen, weil sonst die auftreten-
den Verformungsdifferenzen durch die
Fugen in der Verglasungsebene aufge-
nommen werden miissen (Bild 10).

Aufgrund der leichten Handhab-
barkeit der kleinteiligen Elementfas-
sade (Regelmal 60 x 120 em) konn-
ten bis zu 200 Scheiben je Arbeitstag
montiert werden.

Stahlbau 74 (2005), Heft 11 807
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Bild 10. Montage des Thagwerkes
Fig. 100 Erection of structure

9 Zusammenfassung

Planung und Bau des Fassadentrag-
werkes waren eine Herausforderung -
nicht nur fiir die Planer und aus-
flihrenden Firmen, sondern auch fiir
den Bauherren. Vor dem Hintergrund
des allgemein beklagten Verschwin-
dens des klassischen Bauherren aus
dem PlanungsprozeB halten wir es fiir
bemerkenswert, wic engagiert er hier
seine Rolle wahrgenommen hat. In
zahllosen Planungsrunden hat sich
der Bauherr vom Konzept bis zum
Detail schr intensiv mit der Aufgabe
beschiftigt und anschlicBend mit Be-
dacht aber auch mit Mut wichtige
Entscheidungen zugunsten der archi-
tektonischen und konstruktiven Qua-
litéit getroffen. Durch diese teamorien-
tierte Herangehensweise kam es zu
einer auBergewthnlich fruchtbaren
Zusammenarbeit von Architekten, In-
genicuren und ausfiihrenden Firmen.

Bei ciner so komplexen Aufgabe ist
eine besonders enge Verzahnung von
Entwurfs-, Ausfilhrungs-, Werkstatt-
und Montageplanung unbedingt not-
wendig. Eine traditionelle Einteilung in
Bauherren- und Firmenplanung, wie
sic im Siahlhochbau oft praktiziert
wird, ist bei solchen Sonderkonstruk-
tionen kaum méglich, wenn architekio-
mische und konstrukiive Entwurfsab-
sichten in die Realisierung ilberfithri
werden sollen. So haben wir hier
zuniichst fiir den Bauherren das Trag-
werk entworfen und anschlieRend fiir
die ausfithrenden Firmen die Gench-
migungs- und Ausfiihrungsplanung er-
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Bild 11. Auflenansicht Fassade (Foro: RPEW Paris)
Fig. 11, View of facade

stellt. Auf diese Weise konnten wir als
Tragwerksplaner vom ersten Konzept
bis zum Abschlult der Arbeiten auf der
Baustelle zwischen den Interessen des
Architekten und Bauherren auf der ei-
nen Seite und denen der ausfiihrenden
Firmen auf der anderen Seite vermitteln
und die Durchgiingigkeit der Planung
gewiihrleisten,

Das Ergebnis wird, so hoffen wir,
als Erfolg anerkannt und bestitigt
alle Beteiligten in dieser Vorgehens-
weise (Bild 11).

Bauteile

Verglasung:
Sonnenschutzisolierverglasung aus
Weilglas

Innen VSG aus 2 x 4 mm Float,
Scheibenzwischenraum 16 mm,
aullen ESG 6 mm
Holzlamellenbinder:
Brettschichtholz BS 14, sibirische
Liirche astarm

Lamellenverbinder:

GuBeisen mit Kugelgraphit GGG 40.3
Horizontalrohre:

Rundhohlprofile d = 76,1 mm,
83552 G3

Diagonalseile:

offenc Spiralseile 1 x 37, d = 12 mm,
15701770

Firsitriiger:

Stahlhohlkasten 250 = 450 mm,
53552 G3

Firsitriigerstiitzen:

Rohrd = 219,1/168,3 mm,

5355 )2 G3

Abhiingung Atrium:

Zugstiibe d = 28 mm, § 460, Macalloy

Am Bau Beteiligte:

Bauherr:

Peek und Cloppenburg KG, Diisseldorf
Peter Koch, Astrid Hechelimann
Architekt:

REenzo Piano Building Workshop, Paris
Bemard Platiner, Erik Volz,

Leonard Coreth

Generaliibernehmer;

Hochtief AG, Essen
Tragwerksplanung

Fassade:

Knippers Helbig Beratende Ingenicure,
Stuttgart

Thomas Miiller, Martin Wieligmann
Priilingenicur:

Prof, Dr-Ing. Dan Constantinesci,
Karlsruhe

Fassadenberatung:

Biiro Mosbacher, Friedrichshafen
Ausfiihrung Fassade:

Schmidlin AG, Aesch/Wiirzburg
Holzbinder; Wohnwerk, Kleinheubach

Literatiir

[1] Rice, P: An Engincer Imagines. Miin-
chen/Zilrich: Artemis 1994,

[2] Vole, E., Helbig, T: Holzprisenz und
Transparenz - Eine Fassade als gliser-
ner Mantel. Vortrag Baucolleg an der
Universitit Stuttgart Juni 2005,
www.baucolleg.de

Autoren dieses Beitrages:

Dipl.-Ing. Thorsten Helbig und

Prof. Dr.-Ing. Jan Knippers sind Inhabar und
Dipl.-Ing. Thomas MOller ist Projektiziter im

Bliro Knippers Helbig Beratende Ingenieure,
Haussmannsirale 20,

70188 Stwtgan





